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EDITION 3 / EDITION 3

E RANGE OF WELDING & BRAZING CONSUMABLES

RG
ETE DE SOUDAGE ET BRASAGE, R&D, LA

ON COMPL

. | P
___ .
| DE TERISTIQUE PR. / CHARACTERISTIC ~ AWS A5.36 3 < curita < E I E c t a c
P — - / tes les fiches techniques et de données de sécurité [
- outes le: . - i t:
ACIERS NON ALLIES / UN-ALLOYED STEELS oo produits sont disponibles sur mtf;";f 3 |
! are available on:
Fil fourré a poudre métallique tubulaire cuivié, haute | E70T15-M21A8-CS1-HA All technical data sheets and MS:DS B R A Z I N G A L LOY S
[0 SELECTARC FCW 51-MHP | performance / Universal metal cored, tubular w. fs h -we ' d In g .CcO m X e
copper, high performance SO TR WWW. DENOMINA-  CARACTERISTIQUE PRINCIPALE / CHARACTE oy oo pic 1c o ,
Fil fourré rutile toutes positions, tubulaire cuivié | E71T1-M21A4-CS1-H4 TION/ TYPE RISTIC - : . . —— Investissament
I SELECTARCFCW 56-R | / Universal seamless rutile cored wire, tubular ALLIAGES CUIVRE-PHOSPHORE (P ROCEDE MANUE |_) DENOMINATION / TYPE = CARACTERISTIQUE PRINCIPALE/ CHARACTERISTIC 17620 a5 B i
e : Fabricacion
= SELEGTARG Fo0 55 | il fount sans gaz / Withaut gas . L4 COPPER-PHOSPHORUS ALLOYS (MANUAL BRAZING) ALLIAGES A L'ARGENT / SILVER ALLOYS
L. . . i . [l ]
[ SELECTARC FCW OA Fil fourré Open Arc / Flux cored wire Open-Arc - I S I 0 U R R I S B PHOSBRAZ M60 Spécial piquage / Special purpose - Pitting CuP 179Si | - Ep—— P ———————_ — D | n E;T...I EI’T}D ;
) 3 PHOSBRAZ V6 écial pi 1 - Pitti CuP 179Si | - . A ; r n .
DENOMINATION / TYPE ~ CARACTERISTIQUE PR. / CHARACTERISTIC ~ AWS A5.36 = S ESE RS0 S B R milibed I BRAZARGENT1512Si | Allage temaire - 12% Ag / Temary alloys - 12%Ag [ Ag212 |- I 7
B B PHOSBRAZ P66 Intermédiaire / Intermediate alloy CuP 180Si | - o BRAZARGENT1520Si Economique tous assemblages (hors alu) / Economical, oo |-
ACIERS FAIBLEMENT ALLIES / LOW ALLOYED STEELS ,.. y - alljoints (except for Al g
B PHOSBRAZ P68 Intermédiaire / Intermediate alloy CuP 180Si | - . Al = T— | g
- — — 1535 iage ternaire - g / Ternary alloys - g g i g- ”
Fil fourré a poudre métallique type CORTEN / AWS A5.28 — - - - BRAZARGENT
B SELECTARC FCW 75CuM y M70 B Cu-P2
. Metal cored wire grade CORTEN E70C-G H4 L) R Brasage capillaire / Capillary brazing CuP 180Si . [l BRAZARGENT 1544 Alliage ternaire - 44 % Ag / Ternary alloys - 44 % Ag Ag244Si | -
B SELECTARC FCW 81-M fFr'llfg?"A;e'::;‘:;ergef":tq;er ';z;'l; f::fg’l:e:t'::‘;m & | pomisMaIABNT-H L REEEHITE Fluidité contrlée / Controlled fluidity (G I[P I BRAZARGENT 5018 Sans cadmium - 18 % Ag / Cadmium free - 18 % Ag - : . .
: = —— QCLER W PHOSBRAZ E80 Haute fluidité / High fluidity CuP 182Si | - I BRAZARGENT 5025 Sans cadmium - 25 % Ag / Cadmium free - 25 % Ag Ag125Si | BAg-37
Fil fourré rutile toutes positions pour acier résistant ) 9 & p
H SELECTARCFCW81-R afroid / Rutile cored wire all positions for cold EBTTI-M21AB-NiT-H4 SO 90 0 1 ‘, e c t a r\ c B PHOSBRAZ E80+ Trés haute fluidité / Very high fluidity CuP 182Si | - I BRAZARGENT 5030 Sans cadmium - 30 % Ag / Cadmium free - 30 % Ag Ag130Si |-
tough steels N TN 3 TR A 2ot - "
- - - ) / Trés haute fluidité - Cuivre avec étain / ! -~ [l BRAZARGENT 5034+ Sans cadmium - 34 % Ag / Cadmium free - 34 % Ag Ag134Si | -
o SLECTARCFCWTI | FlouITé a poudie métalique pour acer HLE / ET10TISM21A8-Kd- RS [ ¥ PHOSBRAZETSSN | o high fluidity - Copper and Tin alloy CuP 38551 | B CuP-9 : : : Y
Metal cored wire for high strength steels H4 1 I BRAZARGENT 5038+ Sans cadmium - 38 % Ag / Cadmium free - 38 % Ag Ag138Si | BAg-34 : W_ W me
Flfouré rtle outes posiion pour acier HLE / ALLIAGES CUIVRE-PHOSPHORE FOUR oo son. | e g iverele hors ) Univesal A5 00 [ 15; |ga2 =
M SELECTARC FCW 77-R Rutile flux cored wire, all positions, for high strength ET11T1-M21A8-GH4 _ -~ OVEN BRAZIN metal (exa
steels DENOMINATION / TYPE  CARACTERISTIQUE PRINCIPALE / CHARACTERISTIC ~ AWS A5.15 COPPER-PHOSPHORUS AL LOYS 0 G 1 BRAZARGENT 5045+ | Sans cadmium - 45% Aq/ Cadmium free - 45%Ag | Ag 14551 | BAg-36
Fil fourré basique pour acier HLE / B PHOSBRAZ 840 Brasage four, haute température / Oven bra- CuP179Si |- N . q
I SELECTARC FCW 77-B e e e i, o g S s E110T5-M21A8-K4-H4 ALLIAGES DE NICKEL / NICKEL ALLOYS zing, high temperature [ BRAZARGENT 5055+ Sans cadmium - 55 % Ag / Cadmium free - 55 % Ag Ag155Si | - ExcE-I Ience
Brasage four, fluidité moyenne / Oven brazing, | Trés hautes caractéristiques mécaniques / Superior .
T e T e S AWS A5:28 M SELECTARC FCW Ni182 filiounerickelivelnconelfs 00 A positiontiogiickel ENiCrFe3T0-4 ¥ PHOSBRAZE1S medium fluidity CuP180Si [ BRAZARGENT 5056+ mechanical characteristics BT ||ENg - el 2
M SELECTARC FCW 79-M acier HLE / Metal cored wire, all positions, for high Inconel® type 600 B PR 7 : - Ag 134 suivant |
rasage four, fluidité moyenne / Oven brazing, ! Installat mbustible - 34 % Ag / Com- g 134 suivant la
strength steels E120C-H4 Fil fourré nickel type Inconel® 625 / Al position for Nickel B PHOSBRAZ 790 roce diugm fluidity Y 9. | cup181Si | BCu-P2 I BRAZARGENT 34GAZ bl:tssfibTel;);]: ;asia(;;;tions -34%Ag 9 spécification ATG
W SELECTARCFCWNIG2S | | o e 625 ENICrMo3T0-4 A TSI B.524-3
a a rasage four, haute tluiaite / Uven prazing, i ! BRAZARGENT 3049+ Haute résistance / High strength Ag 449Si | BAg-22
DENOMINATION / TYPE  CARACTERISTIQUE PR. / CHARACTERISTIC = AWS A5.22 B PHOSBRAZ 770 high fluidity CuP182Si | BCu-P2 ; g ‘2 — — >
= c N — [ BRAZARGENT 3050+ Sans cadmium - 50 % Ag / Cadmium free - 50 % Ag g i g-
DENOMINATION / TYPE = CARACTERISTIQUE PRINCIPALE / CHARACTERISTIC ~ 1SO 1071 Brasage four, trés haute fluidité / Oven bra- . ESH
ACIERS INOXYDABLES / STAINLESS STEELS m prossmazzso | Breenae IO e e CuP1825i |- e dopaoes TN Ay e T el FSH weioms
Fil four type 308L a haute productivité / High FONTES / CAST IRON m PHossrazzas | Brasage four, trés haute fluidité / Oven bra- [ o oo | DENOMINA s CANADA Seiectarc  JSelectarc
¥ SELECTARCFOW 308L roductivity 308L E308L70-1/-4 zing, very high fluidity CARACTERISTIQUE PRINCIPALE/ CHARACTERISTIC  COMPOSITION  £h150 Se GuLF INDIA
2 Y [ CF T CREEIGERT Fil fourré pour le soudage des fontes / Ferro-Nickel alloy TC NiFe-2 TION / TYPE electarc
Fil fourré toutes positions type 308L / 1 for foundries N ! GROUP
¥ SELECTARCFCW 308LP Al position 308L SRR ALLIAGES CUIVRE-PHOSPHORE-ARGENT ALLIAGES A L'ALUMINIUM / ALUMINIUM ALLOYS Seiectarc
1 SELECTARC FCW 316L Fil fourré type 316L & haute productivité / High | po71r 1/ 4 DENOMINATION / TYPE  CARACTERISTIQUE PRINCIPALE / CHARACTERISTIC ~ AWS A5.21 COPPER-PHOSPHORUS-SILVER ALLOYS - s Assemblages hétéogenes Cu/ Al (uxetmetal /For | oo~ - T ALY
productivity 316L B PHOSBRAZ M68 CuP Ag- 0,2% Ag/ CuP Ag - 0,2 % Ag i . joining dissimilar materials Cu / Al
[ SELECTARC FCW 316LP Fil'lf"”"é ‘°”;e36"°3“i°"s iyeeS1es E316LT1-1/-4 ALLIAGES DE COBALT / COBALT ALLOYS m A2 Assemblages Al/ Al / Al/ Al joints 88%AI-12%Si | AI112
All position 316L 1 PHOSBRAZ AG4 049 049 - -
Fil fp é blage hétérogéne / I SELECTARC FCW CO6 Fil fourré cobalt grade 6 / Cobalt Grade 6 ERCCoCr-A CuP P9~ 04%hg/ CuPAg 04 % Ag B ZINAL4TEW Assemblages hétérogenes Cu/ Al (flux etmétal) / For | g0 o0 5o n |
1 SELECTARC FCW 309L Hletgfgzeezzzzzssste;zljzgr;n; erogene E309LTO-1/-4 < [l PHOSBRAZ AG10 CuPAg-1%Ag/CuPAg-1%Ag - - joining dissimilar materials Cu/ Al (flux and metal)
1l SELECTARC FCW C021 Fil fourré cobalt grade 21 / Cobalt Grade 21 ERCCoCr-C X A bl Al/ Al (flux et métal) / .
o o i  PHOSBRAZAG20 | CuP Ag-2%Ag/CuPAg-2%Ag CuP 279i | - B HARASILNC 12 TBW ssemblages Al/ Al (flux et métal) 88%AI-12%Si | AIT12
(| BRI Fil fourré pour assemblage hétérogene en toutes E300LT1-1/-4 5 : s T (Avec flux non corrosif/Non-corrosive fux) | Al / Al joints (flux and metal)
. o Bf-f -1/- 2 2 2% .
pesitions/Allpositions heterogeneous Steeljoining DENOMINATION/ TYPE  CARACTERISTIQUE PRINCIPALE / CHARACTERISTIC EN 14700 " PHosBRAZAG2Os | ;'g;’:g“t cuivre - 2% Ag / Coppermultipupose | ¢ o 950 | poup-6 B TBM12NCs Assemblages Al/ Al (flux et métal mix) / w1205 | AI112
(vec fluxnon corrosif/Non-carrosive | a1 7 A iojints (flux and metal mix) )
Fil fourré rutile type 310 2 haute productivité / All I PHOSBRAZAGS0 | CuP Ag-5%Ag/CuPAg-5%Ag CuP 281Si | BCuP-3 )
[ SELECTARC FCW 310 o iy ~E310T0-1/-4 - - -
positions, heterogeneous Steel joining RECHARGEMENT - M&R / HARDFACING - M&R Spécial froid - vibrations - 5% Ag / TBW : FILS FOURRES TUBULAIRES DE BRASAGE / TUBULAR BRAZING WIRE
i é ruti iti : A . . [ PHOSBRAZ AG50+ . e CuP 282Si | BCuP-7 . iti i 4 H 1
1 SELECTARC FCW 310LP ;:sf:’t:g;"s '::::g;:nilgs“’s‘:zs”‘:ﬁ":;’"s bt ~E310TI-1/-4 A ym—— lels gauHr;e de rechargement - 450 HB / Harfacing abrasion - | .- Special purpose: cold - vibrations - 5 % Ag Conditionnement /General packaging Selecta rc, 12 rue Juvéna | Viellard , 90600 Gran dvillars S
- Tuyauteries cuivre - 6 % Ag, + Ni/ CuP av
il fourré - - [ PHOSBRAZ AG60 =S ! R .
[ SELECTARC FCW 2209 Fil fourré duplex / Duplex E2209T0-1/-4 B SELECTARC FCW 60 Fil fourré de rechargement dur - 600 HB / Harfacing abrasion | .-, Copper piping - 6 % Ag, + Ni 283aSi —>Tel :+33384573777 -info @ selectarc.com (g‘:\éﬁt < ¥
Fil fourré duplex toutes positions / - 600 HB Tuyauteries cuivre - 6 % Ag - AWS / " ¥
[ SELECTARC FCW 2209P L E2209T1-1/-4 [ PHOSBRAZ AG61 oh CuP 283Si | BCuP-4 . >
All position duplex A — Fil fourré de rechargement sans gaz pour abrasion extréme/ | - o Copper piping - 6 % Ag - AWS —Fax:+33 384235790 -www.selectarc.com . Ata f“' v,*f_“:—
I SELECTARC FCW 2509Mo B e auplecy E2504T0-4 Cpenarcharitacingjioiatresion(Borearhie) [l PHOSBRAZ AG100 EUP Ag - 10% Ag/ Copper brass joints - 10% | = BAGUETTES / RODS BOBINES / SPOOLS ANNEAUX / RINGS ois I
- 3 g R 5 1000 piéces / paquet, pieces / packet)
Dowihandisupeisduplex Fil fourré de rechargement dur sans gaz pour abrasion - aci20 | CUPAG-12% Ag7 Copper brass joints - 12% | _ B 012-50rmn damere dof e damete: 3. 30 danere 008! 30mm:damdte @ﬂlmzwiﬁagiﬂe'")ﬂeﬂ,
Fil fourré super-duplex toutes positions / i B SELECTARC FCO 65 importante / Harfacing for abrasion/impact (Nobium and [ TFe15 PHOSBRAZ Ag Longuer de 500 mm. / 500 mm fengths. wite diameter BEQR20OmmE Rt intéreand i inerarng
[ SELECTARC FCW 2509MoP - s E2594T0-1 : J - - PN .- B
All position super-duplex Chromium carbides) O CoEETSE Assemblage C!lere-lalton -15%Ag/ cuP 284si | BCuP-5 Other preform shapes : oval, cip.. SELECTARC SELECTARC FSH WELDING CANADA WESTBROOK WELDING ALLOYS
I SELECTARC FCW 307M Fil fourré type 307 a poudre métallique / WSTAGY Fil fourré de rechargement dur sans gaz type fonte au chrome / Copper br. ass joints -15 % Ag ) Autres longueurs, diamétres, bobines et formes sur demandes. / Other special lengths, diameters, spools and shapes available on 5
Metal cored wire 307 grade ~EC307 b dea PR " CuP Ag - 18°% Ag / CuP Ag (Copper piping) - - request. . , . ]
— - — R ELECIARCECOSS et cnoly ipaet ULtk L GESEXSSED || oo P AS| - DENOMINA- : NF EN Grandbvillars (90) Roche-Lez-Beaupré (25) Montreal Warrington <
Fil fourré rutile type 307 a haute productivité / E307T0-1/-4 (Chromium carbide) - - - CARACTERISTIQUE PRINCIPALE / CHARACTERISTIC 1045 g
I SELECTARC FCW 307 High productivity, metal cored 307 grade ” ] N O 6 i) Installations gaz combustible - 6 % Ag / NF A81-362 : CuP 291 TION/ TYPE FRANCE FRANCE CANADA UNITED KINGDOM £
= o — Fil fourré de rechargement dur sans gaz pour abrasion et choc m=l | Combustible gas installations - 6 % Ag . . . X ~ B . N
1% SELECTARC FCW 307P Fil fourrérutile type 307 toutes positions / ~E307T1-4 B SELECTARC FCO 63TI 1 Open arc hardfacing for abrasion/impact (Chromium and | T Fe8 ~Tel : 433384573777 ~Tel: 433381 6051 72 ~Tel : +1 514-631-7670 ~Tel : +441925 839 983 5
All positions, metal cored 307 grade Titanium carbide) — - —— sinfo@selectarc.com sinfo@selectarc.com sinfo@fsh-welding.ca -sales@westbrookwelding.co.uk g
2 2 A q de rech AGFLUX Pour brasures argent, flux sans acide borique / For Silver brazing, boric acid-free flux FH10 . . s
Fil fourré de réparation et de rechargement sans Fil fourré de rechargement dur sans gaz avec carbure de -www.selectarc.com -www.selectarc.com -www.fsh-welding.ca ->www.westbrookwelding.co.uk 2
I SELECTARC FCO 307 gaz / Mai and repai, stainless stell ~E307T0-3 B SELECTARC FCO FEGOWC 1 Open arc hardfacing (Tungsten carbide) TFe20 AcAcTvEPasTe | Fluxpourle brasage des alliag  laitons, aciers, ydabl ideborique/ {0 g
Open-Arc wire T—— o < \itier | Hardfacing flux = CUPROX Assemblage et réparation aciers, cuivres, fontes / Bon- cudn RCU-nC Flux for brazing copper, Brass, Stees, tair Is and Nibase alloys, acid boric free =
é éci énétrati e aroementCSans amen uaraiacing ding and repair of Stainless Steel, Copper or Cast iron - e p ; W ‘
 seLeoTaRc FoT s0aL e oo P 11N | paoguri-s | |® SELECTAICFSOSS | oo ithout sy e S o BORNOY | Pourbrasures argent ForSile razing FH10 FSH WELDING ITALY  FSH WELDING GULF  FSH WELDING INDIA & ) e E c a P c
iage de soudo-brasage - g : -
7 o — i é i [ SUPER-CUPROX ; ; POLYFLUX Pour soudo-brasage / For braze-weldin FH20 . I~ N
I SELECTARC FCT 316L WS KRR PEESROEEAT || ceppapr Sl CTARCECORBMECE Filfoutede echargerent dur pour abrasion e choco avee TFe9 Braze-welding alloy - 1% Ag BCu59Zn AgSi850-870 . d Grassobio (BG) Sharjah Mumbai R .
TIG cored wire for root pass on 316L corrosion / Flux cored wire for cavitation, abrasion and impact Alliage de soudo-brasage avec nickel / ENISO 3677 : FLUX ODAL Pour aluminium / For Aluminium FL10 — |
—— — = s06 ge ce Sou 2ge 2 ; ITALY UNITED ARAB EMIRATES INDIA S
TIG fourré spécial passe de pénétration pour M SELECTARC FCO HB50Co AlifEae rgchargement i pour vailectandyi TZFe3 Braze;weluingafioywithinickel ECUS0Z0S1890:900 ALUNOX NC Pour aluminium, flux non corrosif / AL12 / For Aluminium, non-corrosive flux/AL12 FL20 STel : +39 035 525 525 STel - +971 551789837 STel - +91-22-25675061/62 %
[ SELECTARC FCT 309L assemblages hétérogenes / TIG cored wire for R309LT1-5 cored hardfacing wire, for hot working O [EE Soudo-brasage & haute résistance / cuTis Rou-ZnD = : — - e 2 : ) e e
root pass on dissimilar joint Fil fourré de rechargement allié au Chrome-Nickel-Bore pour High strength braze-welding ACUNOXINCS Pour aluminium, flux non corrosif/ ZINAL 4 / For Aluminium, non-corrosive flux /ZINAL4 | FL20 -info@fsh-welding.it ->gulf@fsh-welding.com -india@selectarc.com =
TIG fourré type 347 spécial passe de pénétration / M SELECTARC FCO 65B0 brasion extréme / Flux cored hardfacing wire, chrome-Nickel- | T Fe13 ’ Soudo-brasage a haute résistance - 1% Ag / ENISO3677: os Flux liquide pour brasage cuivre et alliage cuivre / Liquide flux for joining R Swww.selectarc.com Swww.selectarc.com swww.selectarc.com
[ SELECTARC FCT 347 TIG Cored Wire for root pass on 347/321 R347T1-5 Bore alloys for extreme abrasion  r LR NICROX High strength braze-welding - 1 % Ag B Cu49ZnNiAg Si870-900 ATSFEDIE) copper and copper alloys



DENOMINATION / TYPE AWS A5.14

‘( E I E c ta P c - AHLRE ALLIAGES DE NICKEL / NICKEL ALLOYS
24 M SELECTARC Ni22 ERNiCrMo-10
| G RO U P : W SELECTARC Ni59 ERNiCrMo-13
M SELECTARC Ni60 ERNiCu-7
A - . . M SELECTARC Ni61 ERNi-1
Une stratégie industrielle et commerciale mondiale :
o B ) L . n - B SELECTARC Ni65 ERNiFeCr-1
Une tradition d'innovation et de qualité dans la transformation B o NS
du métal depuis 1679 - . . B SELECTARC Nig2 ERNiCr-3 2
i P > < ST o DENOMINATION / TYPE  CARACTERISTIQUE PRINCIPALE / CHARACTERISTIC ~ AWS A5.15 : DENOMINATION / TYPE AWS A5.16
Solutions complétes de soudage et de brasage adaptées i ; ; D) SEEEREBNED -
a toutes les industries DENOMINATION / TYPE CARACTERISTIQUE PRINCIPALE / CHARACTERISTIC ALLIAGES DE TITANE
FONTES / CAST IRON M SELECTARC Ni263 - TITANIUM ALLOYS
A worldwide industrial and sales strategy ; ; L) SRR Rmang Nickel pur - AC/DC/ Pure Nickel - AC/DC ENi-CI RECHARGEMENT - M&R / HARDFACING M&R W SELECTARC Ni276 ERNiCrMo-4 B SELECTARCT40 ERTi-2
. . . ; DENOMINATION / TYPE ~ CARACTERISTIQUE PRINCIPALE / CHARACTERISTIC = AWS A5.4 - - - - -
A tradition of innovation and qu. allty B SELECTARC Fonte Ni2 Nickel pur - AC / DC - / Pure Nickel - AC/DC - ENi-CI B SELECTARC G330 Maintenance universelle / Universal maintenance o CIFE 2 I SELECTARC Ni601 ERNiCrFe-11 B SELECTARC TPd0.2 ERTi-7
for many generation : : itution matiére - inable - id- S ; :
y g BESEECT AR Nickel pur, enrob‘age non conducteur / Pure Nickel non ENi-Cl B SELECTARC HB25 Reconstitution matiere - 250 HB / Machinable - 250 HB (Build-up) ; & B SELECTARC Ni617 ERNICICoMo-1 o SELECTARC ThGVA p—
Solutions adapted conductive coating — — - - - / 4
_p ) - SELECTARGC 20/10BC Standard type 308L / Standard 308L rutile coated E308L-16 : - B SELECTARC HB300B Reconstitution matiére - 300 HB / Semi-hard machinable - 300 HB (Build-up) ‘ I SELECTARC Ni625 ERNiCrMo-3 B SELECTARC TAGV4 ELi ERTi-23
to all market industries o M SELECTARC Ferro-Ni Ferro Ni - AC/DC +/ Ferro Nickel - AC/DC + E NiFe-Cl v E E ‘ a P ‘ I s O 9 0 o 1 ' I
e " SELECTARC INOX 3088 308L basique / 308L basic coated E308L-15 — - - B SELECTARC HB40 Chocs, abrasion, pression - 400 HB / Surfacing - 400 HB (Build-up) R v M SELECTARC Ni690 ERNiCrFe-7
- B SELECTARC Bimetal-NiFe | "Bimétal" - AC/DC - / "Bimetal” - AC/DC - E NiFe-Cl @ /
- SELECTARC 308HR Haut rendement / High efficiency (Jet type) E308L-26 B SELECTARC HB60 Chocs, abrasion, pression - 600 HB / Rutile hardfacing - 600 HB | i iFeCr- 3
I SELECTARC Fonte BMP "Bimétal"- AC/DC +/ "Bimetal” - AC/DC + ENiFe-Cl ' J éﬁi TIY ‘Q)@ o SHecmeame ERNFeCr2 DENOMINATION / TYPE ANS 521
SELECTARC INOX 308HB Basique haut carbone / High carbon, basic E308H-15 B SELECTARC HB4OHT i étalli i - i - 1 i - iCr-
q gl o SeLEoTRC Feres Ferro nickel / cuivrée - AC/ DG+ / Ferro Nickel / ENre Abrasion métallique, pression, chocs - 40 HRC / Hot working Steel tools - 40 HRC B SELECTARC NiCr80 ERNICr-6
‘ SELECTARC INOX 347 18/8 stabilisé au niobium / Niobium stabilised E347-17 Copper coated - AC/DC + B SELECTARC HB48HT Abrasion métallique, pression - 48 HRC / Hot working Steel tools - 48 HRC M SELECTARC NiW ERNiMo-3
( E E c a I . c SELECTARC 20/10MBC Standard type 316L / Standard 316L rutile coated E316L-16 B SELECTARC Fonte NiFe2 Ferro Ni - AC/DC - / Ferro Nickel - AC/DC - E NiFe-Cl B SELECTARC HBS6HT Abrasion métallique - 56 HRC / Hot-working - 56 HRC I L S B SELECTARC NiX ERNiCrMo-2 SELECTARC Col ERCoCr-C
1 - ) ; I :
: SELECTARC INOX 3161 Rutile type 316L / Spray and fine rippled weld bead E316L-17 W SELECTARC Fonte Fe Base fer / Iron based, for repair E St O B ETT Abrasion métallique, pression, chocs - 45 HRC / For metal wear - 45 HRC DENOMINATION / TYPE AWS A5.9 O COEEEER _ SELECTARC Co6 ERCoCr-A
SELECTARC 316VD Verticale descendante / For vertical down E316L-16 B SELECTARC Fonte Fe2 Base fer sans nickel / Iron based, or repair E St | SR E R Abrasion métallique, pression - 60 HRC / For metal wear - 60 HAC e p— i SELECTARC Co12 ERCoCr-B
i i o M SELECTARC Fonte Fe3 Base fer, soudage a chaud / For hot weldin, "ECI-B" . . . . .
vy e CrancIoXSIeNe Basique / Basic coated AR omere 9 J 9 B SELECTARC HB50Co Aciers travaillant & chaud / Hardfacing electrode for high temperatures SELECTARC Co21 BB
. . R SELECTARC 18/8MN ~ER307 3
C R O D S SELECTARC 316HR Haut rendement / High efficiency (Jet type) E316L-26 . . T Durcissement structural / Age-hardenable DENOMINATION / TYPE AWS A5.10 SELECTARC Co25 _
I I I I I Pour aciers inoxydables (hautes tempé )/ DENOMINATION / TYPE ~ CARACTERISTIQUE PRINCIPALE / CHARACTERISTIC ~ AWS A5.11 SELECTARC 20/10 ER308L '
SELECTARC INOX 16.8.2B For Stainless steels (high temperature) E1682-15 B SELECTARC HBC62 Outils de coupe - 62 HRC / For cutting tools - 62 HRC ALLIAGES D’ALUMINIUM AFNOR
i - - - - - SELECTARC 20/10S i
Aciers inoxydables non-magnétiques / ALLIAGES DE NICKEL / NICKEL ALLOYS O CEEICEIEED Abrasion, chocs, pression / basique - 58 HRC / Impact, compression and abrasion / GTAW & G M AW WI R ES ER308LSI ALUMINIUM ALLOYS L —
SELECTARCINOX ST6MnNG Non-magnetic Stainless steel Ea16Mn-1S Spéciale maintenance type 600 / Inconel ® type 600 Er s T SEECTARC O o00 ER308H T ST KC 20 WNX
B SELECTARC B90 : ENiCrFe-3 : - e - -
E I I I { 0 B E E S SELECTARC INOX 318 Stabilisé au niobium / Niobium stabilsed E318-17 high recovery B SELECTARC HBGIR e R L S S S B Sl SELECTARG 201107 e o SeLECTARC ALGS p— SELECTARC FICO31 KC 26 NW
SELECTARC 317L Inox 3 3,5 % Mo / Stainless steel electrode with 3.5% Mo E317L-17 B SELECTARC B91 Spéciale maintenance type 625 / High strength ENiCrMo-3 O SO el T T e e ER347 (| CIESEEES ER5356 SELECTARC FICO188 KCN22 W
W E L D I N G E L E CT R 0 D E S SELECTARC 24/12§ Standard type 309L / Rutile coated E300L-16 L) EEEHEGEE Spéciale maintenance AC/DC / Special AC/DC ENICIEE2 B SELECTARC HBMnCr Chocs, corrosion / For cavitation, abrasion and impact SELECTARC 20/10NBS ER347Si B SELECTARC ALGAM ER5183 SELECTARCFiCOA14 KC29NW
SELECTARC 309HR Haut rendement / High efficiency (Jet type) E309L-26 B SELECTARC B96 Pour aciers 9 % nickel / AC / For 9 % Nickel steels /AC | E NiCrMo-6 T p——— Chocs / High impact TR ER3T6L T ER556 SELECTARC FIC0694 KC 28 WN
&téroge iri - B SELECTARC Ni59 Résistant haut ion / Highly i istant | ENiCrMo-13 SELECTARC FIC0918
SELECTARC 24/12Mo Assemblages hétérogenes / For repairing E309MoL-17 i ésistant haute corrosion / Highly corrosion resistan: iCrMo e —— Exceptionnelle résistance a a cavitation / Highly resistant to cavitation SELECTARCFSS ER70S-2 RS ER3T6LSi . _ KC 20 NTa
- : : e / Hi 3 ~E307- M SELECTARC Nig2 Type Inconel ® 600 / Inconel ® type 600 ~ENiCrFe-3 SELECTARC FICOT800
AWS A5.1 DENOMINATION / TYPE  CARACTERISTIQUE PRINCIPALE / CHARACTERISTIC ~ AWS A5.5 SELECTARC 307R Inox au manganése, rutil / High Manganese, rutie ES07-16 : P yp B SeLecTAC HBes e e G R P ey GElEE SELECTARC F56 ERT0S-3 SELECTARC 20/10MN ER316LMn B SELECTARC ALCS ER2319 KD 28CS
2 SELECTARC 3078 Inox au manganése, basique / High M: , basit ~E307-15 I SELECTARC Ni182 Alliage nickel 600 / Nickel alloy 600 E NiCrFe-3
ACIERS FAIBLEMENT ALLIES / LOW ALLOYED STEELS g q igh Manganese, basic g y B SELECTARC HBA Abrasion minérale - 62 HRC / Mineral abrasion, without slag - 62 HRC SELECTARC F57 ER70S-6 SELECTARC 20/10MNB ER318 B SELECTARC ALS5 ER4043
3 z SELECTARC 18/8Mn 307, haut rendement / High Manganese, synthetic (Jet type) ~E307-26 I SELECTARC Ni190 NiCu type "Monel ®" / NiCu type "Monel ®" ENiCu-7 DENOMINATION / TYPE DURETE
* BASIQUES POUR ACIER S A HAUTE LIMITE ELASTIQUE / BASIC HIGH STRENGTH B SELECTARC HB64S Spécial cylindre canne a sucre / Special sugar mills / arcing SELECTARC F57N ER70S-G SELECTARC 20/10MNBS ~ER318 B SELECTARC ALS7 R-357.0
. » — N . X SELECTARC INOX 308Mo Réparation assemblages hétérogenes / For repairin E308Mo-17 B SELECTARC Ni276 Alliages NiCrMo (C-276) / Alloys NiCrMo (C-276, E NiCrMo-4 _
SELECTARC 48SP Spéciale toutes positions / All positions M SELECTARC B70 Trés haute résistance / High strength E10018-G m p " ¥ g " - L ™ = E ¢ ) Y ( ) ~ENGE B SELECTARC HB65 Abrasion minérale, chocs, températures - 64 HRC / Severe mineral abrasion - 64 HRC a2 ER309L L e L R Ei%géig |E NN(IgEl\'\/lllx—( R M&R
- : — ; aintenance & réparation universelle . W B SELECTARC Ni617 Hautes températures / High temperature F
SELECTARC 51 Universelle / Universal E6013 M SELECTARC B72 Haute résistance / High strength E9018-G SELECTARC2S/8 For Maintenance & Repair E312-16 — : | g — : CoMo-1 B SELECTARC HB66 Abrasion minérale, haute température - 65 HRC / Mineral abrasion, high temperature - 65 HRC DENOMINATION / TYPE AWS A5.28 SELECTARC 24/125 ER309LSi
- — - ] 1és haute résistance a la corrosion / Highly corrosion ) - DENOMINATION / TYPE AWS A5.19 B SELECTARC 819 BS+ ~ 48 HRC
SELECTARC 52HP Boites plastiques - Enrobage bleu / Plastic boxes - blue coating E6013 M SELECTARCB73 Haute résistance / High strength E9018-D1 SELECTARC INOX 312HR g;’g’:(:s:rgaz??f:rs et;')eparatlon / For galvanised ~E312-26 IRSECECTARCHNI625 resistant ENiCrMo-3 B SELECTARC HB68Nb Abrasion extréme / Hardfacing against high abrasion ACIERS FAIBLEMENT ALLIES SELECTARC 24/12M ~ER309LMo /
——— pai et s ov————— LOW ALLOYED STEELS H seleoTancBuS- EE
SELECTARC 54 Bel aspect / Good appearence E6013 B SELECTARC B74 Haute résistance / High strength E8018-G SELECTARC 25/20R Rutile, réfractaire / High temperature, rutile ~E310-16 B SELECTARC Ni625BF Tr_es aute res_lstanc_e ala corrosion, bas taux de fer / E NiCrMo-3 B SELECTARC HBC63 Rechargement outils de coupe / Hardfacing for cutting tools SELECTARC 25/20 ER310
S| Enrob: is / H d E6013 Résistant a la corrosion atmosphérique / For welding weather Highly corrosion resistant [ SELECTARCF60 ER80S-D2 M SELECTARCMVSS- 60 HRC
ELECTARC 55 nrobage trés épais / Heavy coatel BESETECTARCE o0 : E8018-W2 SELECTARC 25/208 Basique / réfractaire / High temperature, basic £310-15 - P - B SELECTARC Col Base cobalt « grade 1 » - Abrasion élevée / «Grade » type cobalt base- High abrasion SELECTARC 29/9 ER312
p— Vertoale doscendante  Vertioal - resistance Steel e —— B SELECTARCNi-A g;‘;fs températures, réparation / High temperature, | p v o B SELECTARCF61 ER70S-A1 - e ERAZ92A B SELECTARC MARVAL 185+ ~35/~50 HRC
erticale descendante / Vertical down R o ) autes températures, haut carbone b B SELECTARC Co6 Base cobalt « grade 6 » - Abrasion métallique / «Grade 6» type cobalt base - Metal abrasion SELECTARC 18/15 ER317L
- - M SELECTARCB77 Trés haute limite élastique / High strength Steel E11018-M SEEECTARCINOXSION High temperature, high carbon E310H-15 o SeLECTARC NS TR ENT O e ERS0S-B2 SELECTARC EZ33A EREZ33A O COEEEEES: ~ 58 HRC
SELECTARC 160 Haut rendement / High efficiency (Jet type) E7024 - BASIQUES POUR ACIERS RESISTANTS A CHAUD / BASIC CREEP RESISTANT - - P M SELECTARC Col12 Base cobalt « grade 12 » - Découpe a chaud / «Grade 12» type cobalt base - Hot cutting SELECTARC 20/25CU ER385
SELECTARC INOX 253MA-AC Hautes températures / High temperature o R . . n
) - B SELECTARC Ni690 Alliage nickel 690 / Nickel alloy 690 E NiCrFe-7 - - [ EEESVEBRE ER90S-B3 - M SELECTARC SCVS« 42 HRC
SELECTARC C6010 Cellulosique / Cellulosic coating E6010 B SELECTARC B60 Hautes tempé | High tem E7018-A1 SELECTARC INOX 21/33Mn — | High _ B SELECTARC Co21S Base cobalt «grade 21 » - Travail a chaud / «Grade 21» type cobalt base - Hot working SELECTARC 27/31CU ER383 DENOMINATION / TYPE AWS A5.7
. - . i L M SELECTARC F69 ER80S-B6 B SELECTARC HB48HT 42-47 HRC
SELECTARC Galva 46 Soudage avant galvanisation / For welding before galvanization E6013 B SELECTARC B63 Pour aciers résistants au fluage / For creep resisting Steels £8018-B2 e Tres hautement réfractaire / High temperature _ . . B SELECTARC Co25 Base cobalt « grade 25 » - Travail a chaud / «Grade 25» type cobalt base - Hot working SELECTARC M13/0 ER410 ALLIAGES CUIVREUX / COPPER
I —— Pour es passes de fond / For oot pass weldin — — — DENOMINATION / TYPE  CARACTERISTIQUE PRINCIPALE / CHARACTERISTIC ~ AWS A5.3 - — - - B SELECTARC F609 ER80S-B8 ALLOYS M SELECTARC HB56HT 52-57 HRC
p: p 9 O CEERrESy Pour aciers résistants au fluage (Xf< 15 ppm) / For creep resisting | oo 0 o SELECTARC INOX 2200 Aciers duplex, rutile / For duplex steels, nitife £2200-17 B SELECTARC B92 Type Hastelloy* C - Base Ni - Travail a chaud / Hastelloy* C type - Ni base- Hot working SELECTARC M13/0C ER420 Y ERCU
Steels O 15pom) ALLIAGES D'ALUMINIUM / ALUMINIUM ALLOYS — : : o cmeomcren ER0S B : M SELECTARC Hezs gezielly
SELECTARC INOX 22098 Aciers duplex, basique / For duplex steels, basic £2209-15 L CEEERGBEAED Type Hastelloyx C + Co - Base Ni - Travail a chaud / Hastelloy C type + Co - Ni base - Hot working i ERIONMO
SETECTARCIESCS Uit Ui £7018-1 M SELECTARC B68 Pour aciers résistants au fluage / For creep resisting Steels E9018-B3 ’ - — - — - B SELECTARCF75 ER80S-G ¥ SELECTARC Cus6 eI B SELECTARC HB35 330-370 HB
SELECTARC INOX 2509MoR Super-duplex, rutile / For duplex steel, rutile E2594-16 L) SEESEREANE Aluminium 5% Si / Aluminium 5 % Si £4043 L) SEEEEELTRED Rechargement pour forgeage a chaud / Hardfacing for hot forging S HIA R ER430
Double enrobage, spéciale réparation / Double coated, special B SELECTARC B69 Pour aciers résistants au fluage / For creep resisting Steels E8018-B6 — - — - z " . — . M SELECTARC F77 ER100S-1 [ CEEERBEED EISRC B SELECTARC HB60 ~60 HRC
seecrarcerotesp | L E7016 SELECTARC INOX 2509MoB Super-duplex, basique / For super-duplex stainless £2504.15 B SELECTARC AIT12 Aluminium 12 % Si / Aluminium 12 % Si ~ E4047 O CEESICEENS Electrode tubulaire - Abrasion minérale - 60 HRC / Tubular electrode - Mineral SELECTARC D22/09 ER2209
M SELECTARC B609 Pour aciers résistants au fluage / For creep resisting Steels E8016-B8 steels, basic abrasion - 60 HRC B SELECTARC F77-G ER100S-G L) EEEaIEESE - B SELECTARC HBF17 ~53 HRC
SELECIARGETOIES Basique universelle 7018-1/ Universal 7018-1 E7018-1 i i Electrode tubulaire - Abrasion sévére et chocs - 63 HRC / Tubular electrode - SELECTARC D25/09 SR i i
Pour aciers résistants au fluage / Basic coated for creep Super-duplex, basique / For super-duplex stainless _ 2 2 M SELECTARC HRT63 h . -Ni B SELECTARC Cusil ERCuSI-A ~
W SELECTARCEGS1 || i teels E9015-89 SELECTARCINOXZS0SMOWE | teets, basic E2595-15 DENOMINATION / TYPE  CARACTERISTIQUE PRINCIPALE / CHARACTERISTIC ~ AWS A5.6 Severe abrasion and impact - 63 HRC H SELECTARCFST ERSOSNI SELECTARC D25/00W ER2594 M SELECTARGHBCe? 62 HRC
N . R . . El laire - Al i tréme - HRC / Tubular el - Ext NG [ SELECTARC CuAg ~ ERCu AFNOR :
M SELECTARC B69IN Pour aciers résistants au fluage / For creep resisting Steels E9018-B9 SELECTARC INOX 385 Trés haute résistance a la corrosion type 904L / Highly | Loor 1 ¢ M SELECTARC HRT68 ectrode tubulaire - Abrasion extréme - 68 HRC / Tubular electrode - Extreme B SELECTARC F82 ER80S-Ni2 AT _ M SELECTARC HCuBe CuBe2
= = corrosion resistant type 904L ALLIAGES CUIVREUX / COPPER ALLOYS abrasion - 68 HRC : B SELECTARC CuA8 ERCuAI-A1
* BASIQUES POUR ACIERS RESISTANTS A FROID / BASIC LOW TEMPERATURE —— —— —— 23,2 LA I nits3 ALY SELECTARG 1672 ER16.8.2
i acierstemaoes ok = 607C) Far ol evigh SELECTARC INOX 383 Résistant a la corrosion / Highly corrosion resistant E383-16 B SELECTARC Cul10 Cuivre pur / Pure Copper ~ECu . . « GAMME AERONAUTIQUE / AERONAUTICAL RANGE B SELECTARC CuA8NI _ DENOMINATION / TYPE NFL 23-320
: scurité M SELECTARC B81 e GG - E8018-C3 S — A L TG —rr DENOMINATION / TYPE CARACTERISTIQUE PRINCIPALE / CHARACTERISTIC SELECTARC 17/4CU ER630
les fiches techniques et de données de securite \ teels < - 1, basique / 13 % Cr; basic b B SELECTARC Cull4 Bronze / Copper Tin E CuSn-A B SELECTARC A60 A60 | CAETEETD ERCUAI-A2 DIVERS
Toutes les Tl . - internet : Pour aciers t a froid a -60°C / For cold tough 9 i 9 7 -
de nos produits sont dlspombles sur In'(fltab,e 3 ‘ M TR s?glg(:teioigaces afroida / For cold toug| B SELECTARC INOX 4308 17 % Cr, basique / 17 % Cr, basic E430-15 e e ——— Bronze pour DC / Copper Tin for DC ——- DIVERS / MISCELLANEOUS e —— 2Ch 12 SELECTARC 17/4MO o SeLEcTARC conomn p— MISCELLANEOUS
: MSDS are aval : % Cr - 19 i % Cr - 19 i | 1503581-A | - ” ” - NFL 23-320
All technical data sheets and,d"n con |  remron bour aciers enaces & froi < -80°C o cold fongh — SELECTARC INOX 430MoB 17% Cr - 1% Mo, basique / 17% Cr - 1% Mo, basic SRR - CIEETEG Cupro-aluminium / Basic coated Cu-Al bronze T— T - el gy = e g e ———— 15CDVE SELECTARC 11/3M — —— | TR 23 P
- - Steels < -80°C - 4% Ni, basi % Cr - 4% Ni, basi iMo- . K . . o NFL 23-320,
WWW. fs h we g s < GBS DS TN 13%Cr- 4% Ni, basique / 13 % Cr - 4% Ni, basic EA10NMogTS B SELECTARC Cul18 Bronze-manganése / Complex Aluminium Bronze E CuMnNiAl M SELECTARC CUT 100 Découpage / Cutting electrode B SELECTARC F665+ 25CD 4 SELECTARC 22/21C0 B SELECTARC CuNI10 . M SELECTARC Z6CNT18.10 va I | zecnmiz-10
. . ——— Pour aciers tenaces a froid < -60°C / For cold tough -~ 16 % Cr - 5% Ni- 1% Mo, basique / 16 % Cr - R i . IS0 14343-A NFL 23-320,
- F. [ SELECTARC B842 Steels <-60°C ET018:G Rl S 5% Ni- 1% Mo, basic - M SELECTARC CuNi30 Cuivre-nickel / Cupronickel E CuNi B SELECTARC Goug Chanfreinage, gougeage / Bevelling, gouging « Acier AUBERT & DUVAL / Steel AUBERT & DUVAL SHEALTIBEES SZ1913SiNL B SELECTARC CuNI30 ERCuNi R SELECTARCINCISES TC " nc1sre
=g
.
="



